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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

FUR ZUKUNFTIGE GENERATIONEN: SCHWENKS NACHHALTIGKEITSSTRATEGIE

Dekarbonisierung — Dekarbonisierung —

Traditionelle Methoden CCUS

= Be first mover: Erstes klimaneutrales Klinkerwerk bis 2030
= Dualer Technologieansatz: Oxyfuel integriert + Tail-end
=  Carbon Management:

= Erweitern der Wertschépfungskette in COo-

=  Alle SCHWENK-Werke mit maximaler Alternativer
Brennstoffrate

=  Senken des Klinkerfaktors <65% bis 2030 und ~50% bis
2035 durch entsprechende Produkt- und Preisstrateg_;ie

=  Sichern von SCM-Mengen mit strategischer Kontrolle Lagerung
und Wertbeitrag mind. auf heutigem Niveau von Klinker - Minimale Kosten und Abhangigkeiten beim CO,-
=  Erneuerbare Energien liefern 30% des Stroms bis 2030 Transport

Kreislaufwirtschaft & Innovation —
Recycling Sichern kiinftiger Werte

Steigerung des Einsatzfaktors rezyklierter Materialien MeCacClay und Celitement als Umsatz und Werttreiber

auf >10% der Rohstoffe im Transportbeton etablieren

= Einstieg ins Recyclinggeschaft mit gezielten Joint = Tracken & investieren in relevante Start-ups unserer
Ventures mit klarem Business Case Wertschopfungskette



WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

VORAUSSETZUNG FUR NACHHALTIGES BAUEN MIT BETON

1. Schritt:

Reduzierung Klinkergehalt im

Zement

Haupt- Bezeichnung der
zement- 5 Produkte
art (Zementarten)
Portland-
zement-
klinker
K
Portland-
CEM Il komposit- CEMII/C-M  50-64
zement ¥

CEM VI (S-P) 35-49
Komposit. CEMVI(S-V) 35-49

CEMVI
zement

CEMVI(S-L) 35-49

CEM VI (S-LL) 35-49

Hiitten-
sand

312159

31159

31-59

3159

Zusammensetzung (Massenanteile in Prozent) 2

Hauptbestandteile

Die Werte in der Tabelle beziehen sich auf die Summe der Haupt- und Nebenbestandteile.

2 m Fall einer Silicasta ubnutzung ist der Anteil an Silicastaub auf 6 % bis 10 % Massenanteil begrenzt.

* im Fall einer Kalksteinnutzung ist der Anteil an Kalkstein (Summe von Lund LL) auf 6 % bis 20 % Massenanteil begrenzt.

Puzzolane Flugasche
Silica- natiirlich natiirlich kiesel- kalk- ge- Kalkstein
staub getem-  sdure- reich  brannter
pert reich Schiefer
p? P Q v w i} L3 w?
-------------------- 36-50 =======--cc--ceeeeeeooooo>
= 6-20 = = = = = =
- = = 6-20 = = = -
= = = = = = 6-20 =
- - - - - - - 6-20

Neben-
bestand-
teile

4 Die Anzahl der Hauptbestandteile, auRer Klinker, istauf zwei begrenzt und diese Haupthestandteile miissen durch die Bezeichnung des Zementes

angegeben werden.

Tabelle 1 — Die 27 Produkte der Familie der Normalzemente
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Zusammensetzung: (Massenantelle In Prazent?

HaupDestandielie

Haupt- Sezeichnung der Puzzolana Flugascne
- 27 Produkie - - MEDen-
et ! POMENE | Hiten- | Slica- =l . = . b
[Mormalzementaren) Wiriear sant staub | niatlr- llch Baure- Ralk | emigtar stand-
lieh getem- relch . telle
rekn
pert
K 3 o P ] W W T L LL
CEM | Petiand- | CEMI 05100 - - - - - - 05
zement
CEMII Potland- | CEM INA-S B0-04 E20 - - - - B 05
nERER-
zement CEM IVB-5 E5-TO 21-35 - - - R . 05
Portiand-
slicastaub- | CEM IA-D [T - 6-10 - - - - 05
zement
Porlland: CEM IHAR B0-a4 - - B-20 - - - - a5
puzzolan-
zement CEMIWES | 6573 - - 2135 - - - B os
CEM IMAS B0-4 - - 620 - - - Q-5
CEM VB2 ES-T9 - - 21-35 - - - Q-5
Potland- | CEM IM&-Y B0-04 - - - 620 - - 05
flugasche-
zement CEM VBV B5-79 - - - 21-35 - - a5
CEM IMAY B0-4 - - - - 520 - Q-5
CEM VB E5-T9 - - - - 2135 - 05
Potland- | CEM IMA-T B0-04 - - - - - 20 05
schigrar-
zement CEMIWBT | E578 - - - - - 2135 05
Portland- | CEM AL B0-04 - - - - - - 620 05
Kalkstein-
ZEment CEM IMB-L E5-TO - - - - - - 21-35 a5
CEMIALL | B0-04 - - - ) B B o0 03
CEM IVBALL E5-T9 - - - - - - 2135 05
CEMII Portiand- | CEM WA 004 520 -5
Komposit- CEM 1B E5-T9 21-35 05
zement = -
CEMII | Hochoten- | CEM LA 564 | 3665 - - - - B B -5
zement
CEM IV 034 | 680 - - - - B B -5
CEM NG 19 §1-835 - - - - - - -5
CEM IV | Puzzolan- | CEM Iwia E5-50 - 11-38 - - -5
-
2ement CEM I8 4564 - 36-55 - - 0-5
CEMV | Kompost | CEMWA 4064 | 1830 B [T _ _ _ a5
- Fa
zemend CEM WIS 038 | 3150 - [P T, N— - - - 05
a

Der Antell von Sllicastaud Ist aul 10 % begrenzt

Die Werie In der Tabelle bezlehan sich aut dlie Summe der Haupt- und Mebenbesiandielle.

Ingen Parlandwompesiizementen CEM 10A-K und CEM 1IiS-, In den Puzzolanzemernien CEM NTA und CEM VB und In den Komposkzementen CEM WA und
CEM VB missen die Hauptbestanctale aular Porlandzemenikinier durch die Bazeichrung oes Zamenizs angegebean werdan (Bakplal; sleha ADEChRIL 8).
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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

VERTEILUNG ZEMENTARTEN IM JAHR 2021
@ KES 71,1%

6% Rest
11% CEM II/A 32,5
KES 63,9% / KES 81,1%

5% CEMI ....
KES 91,3%

7% CEM III/A 52,5
KES 44,9%

T

13% CEM Ill/A 42,5
KES 49,0%

0% CEM II/C 42,5
KES 55,4%

50% CEM II/A 42,5

8% CEM II/B 42,5
KES 77,6%

KES 67,7
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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

VERTEILUNG ZEMENTARTEN IM JAHR 2022

4% CEM | 5% Rest 4% CEM I/A 32,5

o .

4% CEM VA 52,5| | KES 91,4% | |KES 59,5 KES 76,8 %
KES 44,9%

20% CEM III/A 42,5
KES 49,1

@ KES 67,8%

38% CEM II/A 42,5
KES 77,9%

1% CEM II/C 42,5
KES 55,4%

24% CEM II/B 42,5
KES 68,5%




WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

VERTEILUNG ZEMENTARTEN IM JAHR 2023

4% CEM III/A 52,5

KES 44,9%

23% CEM III/A 42,5
KES 49,0%

4% CEM I ....
KES 91,7%

4% Rest
KES 59,9%

0 % CEM II/A 32,5
KES 77,8%
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@ KES 65,5%

23% CEM II/A 42,5
KES 79,5%

36% CEM 11/B 42,5
KES 68,5
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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

VERTEILUNG ZEMENTARTEN IM JAHR 2024
@ KES 62,8%

CEMI .... CEMII/IA 32,5
3% Rest 0%

CEM Ill/A 52,5 6%
1% \ |

CEM II/A 42,5
23%

CEM VA 42.5
2% |

CEM II/B 42,5
23%

CEM II/C 42,5 —

16%




WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

NACHHALTIGKEIT
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Wie konnen wir nachhaltige Betone vergleichen?

P

Concrete Sustainability Council
Hintergrundbericht — CO,-Modul

ﬁ

05 . -\\‘)e

. |




WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

NACHHALTIGKEIT

Wie konnen wir nachhaltige Betone vergleichen?

COz-Klassen C8/10 C12/15 | C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50? C45/55 C50/60 C55/67 | C60/75
Maximal zuléssige Treibhausgasemissionen [netto kg COz-Aq. / m3)?

Branchenrefe- 145 168 197 213 237 261 286 299 312 325 341 344
renzwert

Level 1 (] =30%) 102 118 138 149 166 183 200 209 218 228 239 241
Level 2 (| = 40%) 87 101 118 128 142 157 172 180 187 195 205 206
Level 3 (] = 50%) 73 84 99 107 119 131 143 150 156 163 171 172
Level 4 (| = 60%) o8 6/ 79 85 95 104 114 120 125 130 136 138




WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

GWP-WERTE - ZEMENTE FUR SCHWENK TRANSPORTBETON 2025 /2026

= Werk Bernburg

= CEMIII/A 42,5N

= CEMII/C-M(S-LL)42,5N

= CEMII/A-LL 42,5R

= CEM III/A 32,5N-LH(na)

= CEMIII/B 42,5L-LH/SR(na)

= Werk Lubeck
= CEMIII/A 42,5N(na)
= CEMI52,5N(na)

Durchschnittszement Deutschland: 553 kg COZ-Aq. je Tonne
Durchschnitts — CEM | Deutschland: 665 kg CO2-Aq. je Tonne

GWPtot. 366kg/to (netto)
GWPtot. 361kg/to (netto)
GWHPtot. 471kg/to (netto)
GWHPtot. 328kg/to (netto)
GWHPtot. 250kg/to (netto)

GWPtot. 463kg/to (netto)
GWHPtot. 716kg/to (netto)

seit 07/2025
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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

EPD’'S FUR CEM Il/C-M - ZEMENTE

Choose language: e}; * a () - : e OMOSS  KONTAKT  NYHETSARKIV  FAQ W
@ epd'QIObal EPDer PCR EPD Tools EPD-Global Digi Q

Powered by EPD-Norway

= Veroffentlichung EPD’s fur Zemente

EPD navn
CEM Il/C-M X
U nabhéngig VerifiZierte E PDS NEPD nummer Produsent Gyldig fra Gyldig til

epd_global YYYY-MM-DD YYYY-MM-DD

| EPDer

SCHWENK Zement GmbH SCHWENK Zement GmbH SCHWENK Zement GmbH
& Co. KG & Co. KG & Co. KG
. i — Cimalux Riedel Bau AG Heidelberg Materials AG Heidelberg Materials AG

ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION
© soraume

N L d B8 2098 Bt e e T — SRR Errt 34 o 1D - DO ParTan il wt
CEM AT ML) 38 M Mgt S 3T 53 (M AT AR L) 63,8 M Kt 3530 34009 31 LR pe——

ET e P © o geon - © e wge

NVIRONIENTAL PRODUCT OECLARATION Ervronmental preduct decloration Crv ool produ oraition
NVIRONIENTAL PROCUCT GECLARATION yrwriol product deckorat Vrerol product declonot

Wb (LN T AL 414 L, Jene

CEM IVC-M (S-LL)42 5N - 2023 Portlandkompositzement 2023 Portlandkompositzement
Mergelstetten - 3030-249310-23 ... CEMI/C-M (S-LL)425N ... CEM I/C-M (V-LL) 425N CEM II/C-M (S-LL) 32,5 R - Esch C25/30 XC4; XF1 0/16 mit CEM evoBuild® CEM Il/C-M (S-LL) 42,5 evoBuild® CEM Il/C-M (S-LL) 42,5
Karlstadt 3020- 249310-21 Alimendingen 3010-249340-22 11/C-M #4326300 N Burglengenfeld, 2024 N Lengfurt, 2024
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ENTWICKLUNG ZEMENT —UND KLINKERGEHALTE SCHWENK TRANSPORTBETON
300 ceccccccccsccccsccccscs

e00ecccccccoe 0000000000000 000000000 304
250
199 10 .
cececsscans .
150
100
50
0

2022 2023 2024 2026(Vision)

400

350

304

kg/m?3
N
o
=)

. ¢ Zementgehalt in kg/m?3 mmmmm ¢ Zementklinkergehalt in kg/m? e e o o Linear (¢ Zementgehalt in kg/m?3) e o o o Linear (¢ Zementklinkergehalt in kg/m?3)

= Reduktion im wesentlichen erreicht durch Einsatz CEM II/C-M und CEM lII



WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

SONSTIGE ZEMENTE - BEISPIEL

= Besonderheiten in der Zulassung — Standardzement???

Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

Bei ausreichender Silokapazitat Alternative

naturecem 65 (PKH) -
Dekarbonisierung in Prozess und Produkt

|
[

5% Nebenbeastandteile

-
natureceny 65 konventioneller
Portiandxalkesishittanzement CEMI*

33% Hittensand

IR
37% Kalkstein 95% Klinker

30% Klinker

* ale Angaben sind gemnitielte Durchschnittswerte
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2

1.2.1

Der Portland-Kalkstein-Hittenzement "naturecem 65 - Berlin" darf fir Beton, Stahlbeton und

Spannbeton

nach DIN EN 206-12 in

DIM 1045-2* in folgenden

Verbindung  mit

Expositionsklassen verwendet werden:

X0,

XC1 bis XC4,

XD1 bis XD3, X51 bis XS3,
XF1,

XA1 und XM1.

Fir die Herstellung wvon Beton, Stahlbeton und Spannbeton nach DIN EN 206-12 in
Verbindung mit DIM 1045-2* gelten abweichend von den Tabellen F.2.1 und F.2.2, die in den
Tabellen 1.2.1.1 bis 1.2.1.3 aufgefiihrten Grenzwerte fiir die Betonzusammensetzung.

Tabelle 1.2.1.1: Grenzwerte fir die Zusammensetzung und Eigenschaft von Beton

Expositionsklasse XCA1 XCc2 | XC3 XC4 XF1

Héchstzuldssiger wiz-Wert 0.75 0,55 0.45 0.45

Mindestdruckfestigkeitsklasse | C16/20 C20/25 C30/37 C30/37

Mindestzementgehalt in

kg/m? 240 280 350 350

Mindestzementgehalt bei

Anrechnung von Nicht zulassig

Zusatzstoffen in kg/m®

Mindestluftgehalt - - - - -
1)

Andere Anforderungen - - - - 4

1 Gesteinskomungen for die Expositionsklasse XF1

Quelle: Produktbroschiire

Quelle: Zulassungsbescheid




EINSATZ KLINKER-
REDUZIERTER
BETONE IN DER
PRAXIS
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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

EINSATZBEREICHE NACH FESTIGKEITSKLASSEN 2019 BIS 2023

SCHWENK Transportbeton Deutschland

40%

Rund 80% der Betonproduktion liegt im
35% Bereich der Festigkeitsklasse bis C 30/37.

30%

Dies entspricht den zulassigen

25% Expositionsklassen nach DIN 1045-2
|| XC4, XD1, XF1, XA1
0% --—III- ‘I-- N Fms s . B .
°o\'\’ \ \99 \<'>°

Q \o) \P) Q \p) \e) e < < o
\ v \q’ Q\O’ Y & & Q@ S & & \Q)Q o
’b v 1) © A Q Q xS A
C @ &) NS L < Q
K & S \Q
& @ Q
& \2\0
) \
€ &
Q

m2019 ®m2020 m2021 m2022 m2023



WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

EINSATZ VON CEM II/C-M (S-LL)-ZEMENTEN

= Einsatz als Standardzement

- i.a. Problemlos moglich (C30/37)

- Beim bisherigen Einsatz von CEM IlII/A
leicht erhohter Zusatzmittelbedarf zu erwarten

- auf normgerechte Nachbehandlung achten

SCHWENK Technologiezentrum / A. Rast | Seite 19

Betonrezeptur
Druckfestigkeit C30/37
Zementgehalt 360 kg
w/z-Wert 0,50
Zusatzmittel PCE
Sieblinie AB16

Frisch- und Festbetonkennwerte

CEM I/A-LL 425N CEM II/C-M (S-LL) 425N
Ausbreitmal® a5 [mm] 520 560
Ausbreitmal® a10 [mm] 470 490
LP-Gehalt [Vol.-%] 1,0 1,0
Druckf. 1 d [N/mm?) 13 10
Druckf. 2 d [N/mm?] 23 19
Druckf. 28 d [N/mm?] 51 53




WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

EINSATZ VON CEM II/C-M (S-LL)-ZEMENTEN
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Tabelle F.4 — Anwendungsbereiche fiir CEM-II-M-Zemente mit drei Hauptbestandteilen nach DINEN 197-1, DINEN 197-5, DIN 1164-10 und
FE-Zemente sowie CEM II-SE nach DIN 1164-11 zur Herstellung von Beton nach der vorliegenden Norm (normativ)?

Expositionsklassen :.",- Bewehrungskorrosion Betonangriff b “TE
H S =
X = giiltiger Anwendungsbereich -E % durch durch Chloride verursachte Korrosion Frostangriff Aggressive Verschleifs g E -‘_E_
2 E Karbonatisierung chemische S| =
— = fiir die Herstellung nach diesem 5 & | verursachte Korrosion andere Chloride Chloride aus Umgebung = ¥ =§
i ™ Is Meerwasser Meerwasser g =
- A DIN 1025-2 (08/2023 | ﬂ B
uszug aus - o 8y £
=8 I3}
£ 8 8
SR 2
= ~ I o = =) o o ~ o o ~ o o = ™~ N S ~ & ™ N & =
SIREEEBE|E BB EREEBEIR[(ZI(ZE]EE Y 2
S|E
. . CEMII (A (M | 5D;S-T:S-LL;
Besondel’helten be' XF2'XF4 DEDILTIL |y | x | x | x| x| x| x| x| x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x X
S-V5 VT
Zulassung erforderlich
S-P; §-0; D-P;
d. p.o. p-yd:
DVEDQPVE x | x | x| x| x| x| x| x| x|x|x|x|—|x|—|x|x|x|x]|x]|x x°
P-T; P-Q; P-LL;
Q-V:Q-T Q-LL
Tabelle E.4 (fortgesetzt)
Expositionsklassen ;\ Bewehrungskorrosion Betonangriff 3 “TE
= 5] e
X = giiltiger Anwendungsbereich -% .:_E' durch durch Chloride verursachte Korrosion Frostangriff Aggressive Verschleifs 3 E <
EE Karbonatisierung - — — chemische g 5] "é
. — = fiir die Herstellung nach diesem | 8 & | verursachte Korrosion | andere Chloride Chlortde aus Umgebung =z & B
DEUTSCHE NORM Juli 2021 Dokument nicht anwendbar 2 E als Meerwasser Meerwasser .
ol i3 2
o < =8 g
— <1 a
I a
DIN EN 197-5 S ooy g ooz ool o e 12 Iz ol |2 2 [ | |3 |2 |2 |S g
SREEER B EBEEEEREREEERIE@E S
— SIE
B S'D’;f'ﬂnd'ﬂ x |x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x X
1C591.100.10 SV VT
S-P; §-Q: D-P;
d. . 3
DVEDQPT | x | x | x| x| x| x| x |x|x|x|x|x|—|x|—|x]|x|x|x|x]|x x°
P-Q; P-VE QW
QT
e e
ShL i x |x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|—=|=|=|x|x|x|x|x|x x°
S-LL; D-LL; P-LL;
Zement - Q-LL; V-LLE,; X x|lx|-1-1-'=-1=-|-=-1-=-/=-1-/-1=—1=|=-|=-|=]—=-1—-1— Xx©
Teil 5: Portlandkompositzement CEM II/C-M und Kompositzement CEM VI; TLL
(A S-LL X X X X X X X X X X X X — — — X X X X X X X©
Deutsche Fassung EN 197-5:2021

Cement -
Part 5: Portland-composite cement CEM II/C-M and Compaosite cement CEM VI;
German version EN 197-5:2021

Ciment -
Partie 5: Ciment Portland composé CEM II/C-M et Ciment composé CEM VI;
Version allemande EN 197-5:2021

a  Sollen Zemente, die nach dieser Tabelle nicht anwendbar sind, verwendet werden, bediirfen sie einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung.

Bei chemischem Angriff durch Sulfat (ausgenommen bei Meerwasser) muss eberhalb der Expositionsklasse XA1 ein Zement mit hohem Sulfatwiderstand nach 5.3.2 verwendet werden. Zur
Herstellung von Beton mit hohem Sulfatwiderstand darf bei einem Sulfatgehalt des angreifenden Wassers von Sﬂi_ =1500mg/1 anstelle von SR-Zement eine Mischung aus Zement und
Flugasche verwendet werden (siehe 5.2.5.2.2).

€ Zemente, die P bzw. Q enthalten, sind ausgeschlossen, da sie bisher fiir diesen Anwendungsfall nicht liberpriift wurden.
Zemente zur Herstellung von Beton nach der vorliegenden Norm diirfen nur Flugaschen mit bis zu 5 % Gliihverlust enthalten.

©  Derzulissige Kalksteingehalt der Zemente (S-LL), (V-LL) und (T-LL) ist auf 20 M.-% begrenzt. Die Einhaltung des maximal zuldssigen Kalksteingehaltes ist durch den Hersteller des Zements
zu erkldren.

Spannbeton ist der Betonklasse BK-E zugeordnet.




WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

ZULASSUNGEN FUR CEM II/C-M-ZEMENTE

Allgemeine
bauaufsichtliche
Zulassung

Zulassungsnummer:

Z316-2173

Antragstallar:

CEMEX Zement GmbH
Frankfurier Chaussee
15562 Ridersdorf bei Berlin

Zulassungsgegenstand:

Deutsches
Institut
far Bt
Bautechnik
Eine vorn Bund und den Lindern gemeinsam
gatragano Anstalt des Gffontiichon Rochts

Zul und

fiir Bauprodukte und Bauarten

Daum Geschiiftszeichen:

25.11.2022 141-1.3.16-59/21

Geltungsdauer
woern: 10. November 2022
bi= 15, Mérz 2026

Portlandkompaositzement CEM INC-M (S-LL) "CZ" bzw. Portlandkompositzement

CEM IC-M (5-LL) - NA "CZ" nach DIN EN 197-5

Allgemeine
bauaufsichtliche
Zulassung

Zulassungsnummer:

Z-3.16-2199

Antragsteller:

Schwenk Zement GmbH & Co. KG
Werk Bernburg

Altenburger Chaussee

06406 Bernburg

Zulassungsgegenstand:

Portlandkompositzement CEM II/C-M (S-LL) "Bernburg” nach DIN EN 197-5
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Deutsches
Institut

c4 DIt
Bautechnik

Eine vom Bund und den Landern gemeinsam
getragene Anstalt des dffentiichen Rechts

Zulassungs- und Genehmigungsstelle
fiir Bauprodukte und Bauarten

Datum Geschaftszeichen:

28.07.2025 141-1.3.16-58/21

Geltungsdauer
vom: 28. Juli 2025
vis: 25, Januar 2027

Deutsches
Institut

c4  DIBt
Bautechnik

Eine vom Bund und den Landern gemeinsam
getragene Anstalt des offentlichen Rechts

d
A||gemeine fiir Bauprodu‘:(:a und Bauarten
bauaufsichtliche Daturn: Geschittszeichen:
Zulassung 25002024 141-1.3.16-79/23

Zulassungsnummer: Geltungsdauer

Z-3.16-2196 vom: 25. September 2024
bis: 15, November 2026

Antragsteller:

Dyckerhoff GmbH

Werk Neuwied

Rheinstrale 159

56564 Neuwied

Zulassungsgegenstand:
Portlandkompositzement CEM II/C-M (S-LL) "Neuwied" bzw. CEM Il/C-M (S-LL) (na) "Neuwied"
nach DIN EN 197-5 mit besonderen Eigenschaften

Deutsches
Institut

i L
Bautechnik

Eine vom Bund und den Landern gemeinsam
getragene Anstalt des Gffentlichen Rechts

d
A"gemeine fr Bauprodu‘:(’:a und Bauarten
bauaufsichtliche Datur: Geschittazeichen:
Zulassung 14102025  141-1.3.16-67/25

Zulassungsnummer:

Z-3.16-2262

Geltungsdauer

vom: 14, Oktober 2025
bis: 8. August 2029
Antragsteller:

Heidelberg Materials AG

Werk Burglengenfeld

Schmidmiihlener Strale 30

93133 Burglengenfeld

Zulassungsgegenstand:
Portlandkompositzement CEM II/C-M (S-LL) "Burglengenfeld” nach DIN EN 197-5 mit
besonderen Anforderungen
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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

ZULASSUNGEN FUR CEM II/C-M-ZEMENTE

1.2 Verwendungsbereich
1.21 Der Portlandkompositzement CEM II/C-M (S-LL) "Bemnburg” darf fur die Herstellung von
Beton, Stahlbeton und Spannbeton nach DIN 1045-2 in folgenden Expositionsklassen
verwendet werden:
X0
= Anrechnung der Flugasche XF2/XF3
nrecnnun er riugasche YO b xD8, XS1 bis X532
XF1 bis XF4
XA1 bis XA31
:.21 ;en;e::uﬁsmmi?; t CEM II/C-M (S-LL) "Aj burg” bzw. CEM II/C-M (S-LL) (na) XMT bis XM3
2. er Portlandkompositzemen s -LL) "Améneburg” bzw. - - na . " . . .
"Améneburg" darf fiir die Herstellung von Beton, Stahlbeton und Spannbeton nach DIN 1045-2 122 Der Portlandkompositzement CEM II/C-M (S-LL) "Bernburg" darf fur die Herstellung von
in folgenden Expositionsklassen verwendet werden: Bohrpfahlen nach DIN EN 1536 in Verbindung DIN SPEC 18140 verwendet werden.
X0, 123 Flissigkeitsdichter Beton (FD-Beton) nach der DAfStb-Richtlinie "Betonbau beim Umgang mit
XC1 bis XC4, wassergefahrdenden Stoffen” darf mit dem Portlandkompositzement CEM II/C-M (S-LL)
XD1 bis XD3, XS1 bis X83, "Bernburg" hergestellt werden.
XF1 bis XF4,
XA1 bis XA3',
XM1 bis XM3.
Fir die Herstellung von Beton, Stahlbeton und Spannbeton nach DIN 1045-2 fir die 1.2 Verwendungsbereich
Expositionskl XF2, XF3 und XF4 gel bweichend Tabelle F.2 folgend. ; AR
Crnizworta for d6 Botomngammorgetnge. T oorend Yo Talet.2 foigenda 121 Der Portlandkompositzement CEM I/C-M (S-LL) "Géllheim" bzw. CEM I/C-M (S-LL) (na)
— "Gollheim" darf fur die Herstellung von Beton, Stahlbeton und Spannbeton nach DIN 1045-2
Expoeitionsilasse ik XF3 XF4 in folgenden Expositionsklassen verwendet werden:
Hochstzulassiger wiz-Wert 0,45 0,45 0,45 X0
Mindestdruckfestigkeitsklasse C35/45 C35/45 C30/37 2 .
Mindestzementgehalt in kg/m® 350 350 350 12 Verwendungsbereich XC1 bis XC4, »
Mindestzementgehalt bei 121 Der Portlandkompositzement CEM 11/C-M (S-LL) "Burglengenfeld" darf fiir die Herstellung von XD1 bis XD3, XS1 bis XS3,
Anrechnung von Zusatzstoffen nicht zuléssig Beton, Stahlbeton und Spannbeton nach DIN 1045-2 in folgenden Expositionsklassen XF1 bis XF4
in.kg‘{ma verwendet werden: XA1 bis XA3“,
Mindestluftgehalt - X0, )
Gesteinskérnungen fir die Expositionsklassen XF1 bis XC1 bis XC4, XM1 bis XM3.
Andere Anforderungen XF4 XD1 bis XD3, XS1 bis X83, 122 Der Portlandkompositzement CEM Il/C-M (S-LL) "Gollheim" bzw. CEM I/C-M (S-LL) (na) darf
MS.5 Fa MSg XF1 bis XF4, fur die Herstellung von Bohrpfahlen nach DIN EN 1536 in Verbindung DIN SPEC 18140
XA1 bis XA31, verwendet werden.
XM1 bis XM3. 123 Flussigkeitsdichter Beton (FD-Beton) nach der DAfStb-Richtlinie "Betonbau beim Umgang mit
Fir die Herstellung von Beton, Stahlbeton und Spannbeton nach DIN 1045-2 fiir die wassergefahrdenden Stoffen (BUmwS)" darf mit dem Portlandkompositzement
Expositionsklassen XF2 und XF4 gelten abweichend von Tabelle F.2 folgende Grenzwerte fiir CEM II/C-M (S-LL) "Géllheim” bzw. CEM I/C-M (S-LL) (na) "Gollheim" hergestel!t werden.
die Betonzusammensetzung: 124 Beton mit alkaliempfindlicher Gesteinskornung nach der Alkali-Richtlinie darf mit
Expositionsklasse XF2 XF4 Portlandkompositzement CEM I/C-M (S-LL) (na) "Goéllheim” als Zement mit niedrigem
Héchstzuldssiger wiz-Wert 045 045 wirksamen Alkaligehalt (NA-Zement) hergestellt werden.
Mindestdruckfestigkeitsklasse C35/45 C30/37
Mindestzementgehall in kg/m* 350 350 2 Bestimmungen flir das Bauprodukt
Mindestzementgehalt bei
Anrechnung von Zusatzstoffen in nicht zulassig . —
kg/m? 3 Bestimmungen fiir die Verwendung
Mindestluftgehalt - @ y "
9 —— | —— 31 Soweit im Folgenden nicht anders bestimmt, gilt DIN 1045-2.
Gesteinskdrmungen fiir die 3 3 .
Andere Anforderungen Expositionsklassen XF1 bis XF4 32 Der Mindestzementgehalt bei Anrechnung von Flugasche darf bei Verwendung des
MS ‘ MS Portlandkompositzements CEM II/C-M (S-LL) "Gollheim" bzw. CEM II/C-M (S-LL) na
= - "Gollheim" nicht in den Expositionsklassen XF2 bis XF4 auf die in DIN 1045-2, Tabellen F.2,
Zeile 4, angegebenen Mindestzementgehalte bei Anrechnung von Zusatzstoffen reduziert
werden.




WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026
ZULASSUNGEN FUR CEM II/C-M-ZEMENTE
= Anrechnung der Flugasche bei XF2/XF3 meist ausgeschlossen
verschiedene Ansatze
1.  XF2/XF3 mit CEM IlI/C-M ohne Flugasche -  Mehrkosten von ca. 1,00-2,00 €/m?
Erhohung CO2-Gehalt um ca. 10 kg/m?

2.  Vorhaltung von Betonsorten im Bereich C35/45 und hoher - ohne XF2/XF3
(Vertrieb/Mischmeister sensibilisieren)

3. fur XF2/XF3 Nutzung eines weiteren Standartzementes - Silokapazitaten meist nicht
vorhanden
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REDUZIERUNG ZEMENTGEHALTE
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Wasserzementwert w/z

= Erstellung Rezepturen Richtung Mind.Zementgehalte
C30/37, XC1, F3; nicht pumpfahig
3 3
= Erforderl. W/Z-Wert 0,52 > Zementgehalt 260 kg/m? + 70 kg/m? FA
3 . . .
Wassergehalt 150 I/m?, viel Hochleistungszusatzmittel
Tabelle F.1 — Grenzwerte fiir Zusammensetzung und Eigenschaften von Beton — Teil 1 (normativ) ©
1
. . Bewehrungskorrosion I L
Kein Korrosions- 120 gewihlte 28-Tage-Druckfestigkeiten —
oder . durch Chloride verursachte Korrosion der:Zoments H
Angriffsrisiko durch Karbﬂnnnsxerfmg e Festigkeitsklasse 32,5 42,5 N/mmz I
verursachte Korrosion Chiloride aufer aus Meerwasser | Chloride aus Meerwasser 1 Fggjgtg:gﬂ:zzg g%g gg:g wﬁmz ]
Zeile Expositionsklassen X0? XC1 | Xc2 XC3 XC4 XDI XD2 XD3 XS1 As2 X53 100 :
1 Hichstzuldssiger w/z — 0,75 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 Siehe | Siehe | Siehe | = L\\v
XD1 XD2 Xn3 E 90 v Hochfester Beton
2 Mindestdruckfestigkeitsklasse® C8/10 C16/20 C20/25 | €25/30 | €30/379 | €35/459¢ | (35,454 2 \ \
3 | Mindestzementgehalt® in kg/m? — 240 260 280 300 320 320 ; 80 TN ]\
4 Mindestzementgehalt® bei Anrechnung — 240 240 270 270 270 270 % 70 N
. % | NG
von Zusatzstoffen in kg/m3 2 NENA2
5 | Mindestluftgehalt in % — — — — — — — 3 & NN N
s N ¥ N
Andere Anforderungen — — g 50 \\ - ‘@,{“{ %ej\
1Y %
&  Nur fiir Beton ohne Bewehrung oder eingebettetes Metall ® " %ff\é@,-:%@"e@
b Gilt nicht fiir Leichtbeton. \%““se@ \\ -
©  Bei einem Gréfitkorn der Gesteinskdrnung von 63 mm darf der Zementgehalt um 30 kg/m® reduziert werden. 30 R \\\ R
N TN
4 Bei Verwendung von Luftporenbeton, z. B. aufgrund gleichzeitiger Anfarderungen aus der Expositionsklasse XF. eine Festigkeitsklasse niedriger. In diesem Fall darf Fufinate e nicht - N ~\\\~
angeweandet werden, ~\'_\
®  Bei langsam und sehr langsam erhdrtenden Betonen (= 0.30) eine Festigkeitsklasse niedriger. Die Druckfestigheit zur Einteilung in die geforderte Druckfestighkeitsklasse nach 4.3.1 ist auch 10 ]
in diesem Fall an Probekdrpern im Alter van 28 Tagen zu bestimmen. In diesem Fall darf FufSnote d nicht angewendet werden, 02 03 04 05 06 07 08 09 10
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REDUZIERUNG ZEMENTGEHALTE

=  Auswirkung auf GWP
JNormaler” Beton C30/37 F3

Zementreduzierter Beton C30/37 F3

= Reduzierung um ca. 15 kg CO2/m® mgl.

ABERN!

GWP:

GWP:
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152,1 kg C02/m?

138,1 kg CO2/m?
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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026
REDUZIERUNG ZEMENTGEHALTE
= Risiken bei der Auslieferung!!!

- schlechtes Monitoring auf der letzten Meile
Unkontrollierte Wasserzugabe auf der Baustelle

- Bestellung falscher Konsistenz - kaufmannisch F3
einbaupraktisch F4
erhohter personeller Aufwand erforderlich
- Nachhaltigkeit in Frage gestellt, da Dauerhaftigkeit leidet!

Prufregime auf der Baustelle 7?7?77
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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

REDUZIERUNG ZEMENTGEHALTE

= Risiken bei der Auslieferung!!!

Digitaler Fahrmischer - Monitoring Wasserzugabe

Week-29
Week-30

0% 5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 55% 60% 65% 70% 75% 80% 85% 90% 95% 100%
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WEITERE REDUZIERUNG KLINKERGEHALT

= Einsatz von CEM Ill LH- Zementen

in der Regel: Prifalter 56, bzw. 91 Tage - BBQ E (erhohter Aufwand)

Festigkeitsklassen und Festigkeitsentwicklung
22 3/5 Beton mit Druckfestigkeitsklasse <C25/30 N N
23 3/5 Betone der Druckfestigkeitsklassen >C30/37 und <C60/75 | N N E E
24 3 Betone der Druckfestigkeitsklassen > C70/85 und N , b "
<(C100/115

von 28 Tagen abweichendes Nachweisalter fiir die

Druckfestigkeit des Betons®

Betone mit langsamer oder sehr langsamer
Festigkeitsentwicklung

alle Sorten mit abweichenden Priifalter fallen bei der Uberwachungsklasse UK2
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WEITERE REDUZIERUNG KLINKERGEHALT

= Einsatz von CEM Illl LH- Zementen

i.a. Prufalter 56, bzw. 91 Tage - BBQ E (erhohter Aufwand)

Berechnung GWP Lebenszyklusmodule A1 bis A3 (Berechnung mit GCCA-Tool)

GWP-total GWP-total
[kg/m?] [kg/m?] Reduktion in %
Sorten- Festigkeits- Konsistenz- | GroRt- | Festigkeits- | Prifalter Branchen- .

9 Zementart 9 Werk XYZ Werk XYZ entspricht
nummer klasse klasse korn entwicklung [d] refernzwert Level
2700062 C 25/30 |CEMII/B 42,5 L-LH/SR (na) F4 32 sehr langsam 91 90,9 237 +5 62,4 4
2703050 C 25/30 CEM III/A 32,5 N-LH (na) F4 32 langsam o6 120,8 237 +5 50.1 3
2706030 C 25/30 CEMIII/A 425 N F4 32 mittel 28 131,2 237 +5 458 2

Tabelle 2: Maximal zulssige Treibhausgasemissionen [kg COxAgq. / m* Beton] Tabelle 1: CSC COrKlassen und Beschreibung
COz-Klassen cesio | C12/15 | C16/20 | C20/25 C25/30 C30/37 | C35/45 I C40/502 C45/55 ‘ C50/60 | C55/67 | C60/75 CO,Klassen Beschreibung
Maximal zuldssige Treibhausgasemissionen [netto kg CO=Aq. / m°F
Level 1 (] =30%) Reduzierung der Treibhausgasemissionen um mindestens 30% gegeniiber
Branchenrefe- 145 168 197 213 237 261 286 299 312 325 341 344 dem Branchenreferenzwert.
renzwert
Level 1 (1 = 30%) 102 118 138 149 166 183 200 200 28 278 239 241 Level 2 (| = 40%) Reduzierung der Treibhausgasemissionen um mindestens 40% gegeniiber
dem Branchenreferenzwert.
Level 2 (| = 40%) 87 101 118 128 142 157 172 180 187 195 205 206
Level 3 (| = 50%) Reduzierung der Treibhausgasemissionen um mindestens 50% gegeniiber
Level 3 (| = 50%) 73 84 99 107 119 131 143 150 156 163 171 172 dem Branchenreferenzwert.
Level 4 (1 = 60%) 58 67 -,-'g 85 95 104 114 120 125 130 136 138 Level 4 (| = 60%) Reduzierung der Treibhausgasemissionen um mindestens 60% gegeniiber
dem Branchenreferenzwert.

Als Branchenreferenzwert gilt das netto kg COz-Aquivalent fiir die Herstellung eines Kubikmeters unbewehrten Durchschnitisbeton mit
einem Durchschnittszement CEM . Zur Herstellung zdhlen die Lebenszyklusmodule A1 bis A3 nach /1/.



NACHHALTIG
BAUEN NACH ZTV-
ING
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CEM 1I/C-M-ZEMENTE FUR ZTV-ING.

= Einsatzmoglichkeiten:

3.2 Zemente

Bundesministerium fiir Verkehr (1) Es sind Zemente nach DIN EN 197-1,
DIN EN 197-5, DIN 1164-10 oder DIN 1164-11 zu
verwenden.

(2) Die Verwendung nicht genormter Zemente be-
Zusétzliche Technische darf der Zustimmung des Auftraggebers. Dem Auf-
Vertragsbedingungen und Richtlinien traggeber ist die allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
fur Ingenieurbauten sung vorzulegen.
ZTV-ING

4.3 Verwendung von Zementen

(1) Die Verwendung von CEM II-M-Zementen nach
DIN 1045-2:2023-08, Tabelle F4 Fulinote a bedarf
der Zustimmung des Auftraggebers.

(2) Die Verwendung von CEM I/C-M Zementen

August 2025 bedarf der Zustimmung des Auftraggebers.
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CEM 1I/C-M-ZEMENTE FUR ZTV-ING.

= Einsatz zum Teil (Baden-Wurttemberg) generell geregelt

EinfUhrungserlass ZTV-Ing.; Anlage 4

| Seite 32

3>R Baden-Wiirttemberg
I=® Ministerium fiir Verkehr

e

Erganzende Anforderungen an Gesteinskérnungen nach ZTV-ING Teil 3
Massivbau; Abschnitt 1 Beton; Kapitel 4.3 Verwendung von Zementen fur
Baden-Wiurttemberg

Absatz (1) ist zu ersetzen durch:

Die Verwendung von CEM-II-M-Zementen entsprechend der Anwendungsbereiche nach

DIN 1045-2:2023-08, Tabelle F4 FuBnote a ist grundsatzlich auch ohne vorherige Zustimmung des
Auftraggebers moglich, soweit nicht in den Vergabeunterlagen andere Regelungen enthalten
sind.

45K Baden-Wiirttemberg
AR Ministerium fir Verkehr

Ministerium fiir Vierkahr | Postfach 10 34 52 | 70029 Stuttgart
Regierungsprasidien

Stuttgart

Karlsruhe

Freiburg

Tabingen

Nachrichtlich

Landkreistag Baden-Wirttemberg
Stadtetag Baden-Wirttemberg
Gemeindetag Baden-Wirttemberg
Rechnungshof Baden-Wurttemberg
Prifungsamt des Bundes Stuttgart
DEGES Zweigstelle Stuttgart

Abteilung StraBenverkehr,
StraBeninfrastruktur

MName: Daniela Bayer
Telefon: +49 711 80686-2411
E-Mail: daniela bayer@vm.bwl.de

Geschaftszeichen: VM2-3044-22/1/65
(bei Antwort bitte angeben)

Datum: 29042025

Fortschreibung der Zusitzlichen Technischen Vertragsbedingungen und Richtlinien
fiir Ingenieurbauten (ZTV-ING) - Ausgabe 2025/02
ARS 10/2025 des BMDV vom 13.03.2025 - StB 24/7192.70/31-3953626 sowie

Obmann-Schreiben vom 13.03.2025
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CEM 1I/C-M-ZEMENTE FUR ZTV-ING.

= Einsatz zum Teil nicht moglich (Bsp. Bayern)

Sehr geehrte Herren,

das Betonsortenverzeichnis lehnen wir ab. Gemald ZTV-ING bedurfen die M-Zemente der Zustimmung des Auftraggebers. Da die
Erfahrung mit diesen neuen Zementsorten hinsichtlich Dauerhaftigkeit noch nicht vorliegt, werden wir Sie bei diesem Ingenieur-
bauwerk nicht zulassen. Die Betonwerke von Schwenk verwenden diese Zemente schon ofters in lhren Verzeichnissen. Wir bitten
sich an die Vorgaben der ZTV-ING zu halten.

Austausch von CEM II/C-M (S-LL) 42,5 N gegen CEM I/A-LL 42,5 N

Erhohung CO2-Gehalt um mehr als 50 kg CO2/m?® (bei C35/45)

- Nachhaltigkeitsgedanke bei Behorden???7?



RESSOURCEN-
SCHONENDE
BETONE
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FUR ZUKUNFTIGE GENERATIONEN: SCHWENKS NACHHALTIGKEITSSTRATEGIE

Dekarbonisierung — Dekarbonisierung —

Traditionelle Methoden CCUS

=  Alle SCHWENK-Werke mit maximaler Alternativer
Brennstoffrate

=  Senken des Klinkerfaktors <65% bis 2030 und ~50% bis
2035 durch entsprechende Produkt- und Preisstrategie

= Be first mover: Erstes klimaneutrales Klinkerwerk bis 2030
= Dualer Technologieansatz: Oxyfuel integriert + Tail-end
=  Carbon Management:

= Erweitern der Wertschépfungskette in COo-

=  Sichern von SCM-Mengen mit strategischer Kontrolle Lagerung
und Wertbeitrag mind. auf heutigem Niveau von Klinker - Minimale Kosten und Abhangigkeiten beim CO,-
=  Erneuerbare Energien liefern 30% des Stroms bis 2030 Transport

Kreislaufwirtschaft & Innovation —
Recycling Sichern kiinftiger Werte

Steigerung des Einsatzfaktors rezyklierter Materialien MeCacClay und Celitement als Umsatz und Werttreiber

auf >10% der Rohstoffe im Transportbeton etablieren

= Einstieg ins Recyclinggeschaft mit gezielten Joint = Tracken & investieren in relevante Start-ups unserer
Ventures mit klarem Business Case Wertschopfungskette
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GESTEINSKORNUNG > ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

= Einsatz rezyklierte Gesteinskornung DIN 1045 - 1000

BK-N
Anteil = 25% RC

BK-E
Anteil > 25% RC oder Feuchtigkeitsklasse WA:

BK-S:
Beton mit rezyklierten Gesteinskérnungen abweichend von BK-N und BK-E
ZiE oder abZ erforderlich
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GESTEINSKORNUNG > ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Aktueller Bezug

Beton mit rezyklierten Gesteinskérnungen £ 25 % Volumenanteil.

= BK-N

= Bis einschliefl’lich Druckfestigkeitsklasse €50/60

= Sortenreine Verwendung von Typ 1 und Typ 2 bei grober Gesteinskérnung
* Einsatz feiner Gesteinskérnung (< 2 mm) des Typs 1 moglich

= Anwendung des Prinzips der Betonfamilie

= Beschrankung auf Feuchtigkeitsklassen WO und WF

= £25 % keine Angabe auf dem Lieferschein notwendig
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REZYKLIERTE GESTEINSKORNUNG - ANWENDUNGSBEISPIEL

= (CO2-Bilanz von r-Betonen

durch Aufarbeitung der Gesteinskornung - CO2- Gehalt meist hoher

Berechnung GWP Lebenszyklusmodule A1 bis A3

Reduktion in %
Festigkeits- Konsistenz- Festigkeits-

Sartennummer klasse klasse Groftkorn entwicklung Werk Werk entspricht Level
16555331 C 20/25 F3 16 mittel 134 38 5 1
26075321 C 25/30 F3 16 mittel 141 417 2
31075321 C 30/37 F3 16 mittel 154 42 1 2
36075321 C35/45 F3 16 mittel 163 44 0 2

RC16555371 C 20/25 F3 16 mittel 144 339 1
RC26075371 C 25/30 F3 16 mittel 152 37,2 1
RCBT575371 C 25/30 F3 16 mittel 155 36,0 1
RC31075371 C 30/37 F 3 16 mittel 164 38,3 1
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WERK- UND PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 2026

R-BETON

= Beton C25/30 - kein XM
Einsatz RC-Material mgl.

1 2 3 | 4
Anwendungsbereich Kategorie der Gesteinskérnung
Alkalirichtlinie® | DINEN 206 und DIN 1045-2 Typ1 Typ2

1 wo Karbonatisierung <45P <35
XC1
2 Wr Kein Korrosionsrisiko
X0
3 Karbonatisierung <45 <35
XC1 bis XC4

4 Frostangriff ohne
Taumitteleinwirkung

XF1 und XF3

5 Beton mit hohem
Wassereindringwiderstand
nach 5.5.3
6 Chemischer Angriff <25 <25

xa1d
7 WA® XD1 und XD2 <30 <20
XS1 und XS2
XF2 und XF4




VIELEN DANK FUR
IHRE
AUFMERKSAMKEIT




ALLGEMEINES

SCHWENK TECHNOLOGIEZENTRUM

Zentrallabor Nord

£l
Standige Priifstelle Region Nord/Region Mitte 1

Sténdige Priifstelle Region Mitte 2
=

Zentrallabor Siid

- L
Standige Priifstelle Region Siid

Seit 1993 betreiben wir bundesweit Labore, in denen Beton, Mortel
und Gesteinskdornungen sowie dessen Bestandteile nach
modernstem Stand der Pruftechnik Uberwacht und gepruft werden.

In betontechnologischer Fragestellung, Erstellung von
baustellenbezogenen Betonkonzepten und der Sicherstellung der
normgemalen Baustoffprifungen im Rahmen der
Konformitatspruafung bzw. Annahmeprufung, bieten wir umfassende
Beratungs- und Prufleistungen von der Planung Uber die
Herstellung und Ausfuhrung bis zur Abnahme.

Mit den vielseitigen Zusatzqualifikationen unserer Ingenieure,
Technologen und Laboranten Uberzeugen wir mit Kompetenz und
Zuverlassigkeit.

Wir stehen Ihnen bei lhren Projekten zur Seite!

;::\ Andreas Rast
‘= Leiter Baustofftechnik Region Mitte 1
Tel. +49 151 55 16 14 47 | andreas.rast@schwenk.com
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